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1. Introduccion
Este documento proporciona una visidon general de todos los puntos de datos que C-Gate proporciona a través de varias
interfaces. Consulte la documentacion correspondiente para obtener la informacion especifica de la interfaz. Se pueden

conectar diferentes clases de dispositivos a C-Gate. Cada clase de dispositivo se explica por separado en los siguientes
capitulos. Los tipos de datos difieren en funcidn de la base tecnoldgica de la interfaz.

2. QIROX

Para que todos los puntos de datos tengan un valor, es posible que se tengan que cumplir requisitos previos en el robot. La
tabla muestra qué médulo contiene los puntos de datos.

2.1. Tipos de datos especiales

2.1.1. ErrorStructure

number INT64
message STRING

2.1.2. QtiParameterStructure

Parameterld INT64
ParameterName STRING
ParameterLocalizedName STRING
ParameterValue FLOAT64
ParameterMinValue FLOAT64
ParameterMaxValue FLOAT64
ParameterDefaultValue FLOAT64
ParameterDecodedValue STRING
ParameterUnit STRING
SemanticCode INT64
Groupld INT64
GroupName STRING
GroupLocalizedName STRING
LogRobDeviceNumber INT64

2.1.3. QtiDeviceStructure

Deviceld INT64
DeviceName STRING
DevicelLocalizedName STRING
Processld INT64
ProcessName STRING
ProcessLocalizedName STRING
LogRobDeviceNumber INT64




2.1.4. QtiDataStructure

QtiActive BOOLEAN

ListName STRING

ListTypeld INT64

ListTypeName STRING
ListTypeLocalizedName STRING

ProcessType STRING

Processld INT64

ProcessName STRING
ProcessLocalizedName STRING

DeviceCount INT64
NumberOfDataSets INT64

QTIParameters QtiParameterStructure[0]
QTIDevices QtiDeviceStructure[0]

2.1.5. ReadvarStructure

name STRING
dataType INT64
stringValue STRING
intValue INT64
floatValue FLOAT64
2.1.6. WritevarStructure
name STRING
dataType INT64
stringValue STRING
intValue INT64
floatValue FLOAT64
2.1.7. CSOAStructure
SearchDistance FLOAT64
SearchDistanceComplete FLOAT64
SearchTime FLOAT64
SearchTimeComplete FLOAT64
SearchSpeed INT64
SearchType INT64
SearchSuccess BOOLEAN




2.2. Puntos de datos

2.2.1. ArcOn

Punto de datos ArcOn
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcion Valor real del arco. Verdadero significa que el arco es estacionario.
true Ignited
false Off
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el
periodo de tiempo dado.
AVERAGE_SHIFT Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.
Médulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT

2.2.2. ArcSwitchOn

Punto de datos ArcSwitchOn
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcién Encendido del arco. El encendido del arco no esta indicado por este valor.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

2.2.3. ComponentDelayTime

Punto de datos

ComponentDelayTime

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Retraso del componente en el que se ha incurrido hasta ahora desde el inicio del

mismo.
Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.PR




2.2.4. ComponentinProgress

Punto de datos

ComponentinProgress

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcién

Indica si un paso de produccién de un componente esta actualmente pendiente.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
2.2,5. ComponentProgress
Punto de datos ComponentProgress
Tipo de datos FLOAT64

Descripcién

Progreso del componente. El valor se calcula a partir del tiempo real y del tiempo
objetivo. El valor no puede ser superior a 1,0 o al 100 %.

Unidad %
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
2.2.6. ComponentQuality
Punto de datos ComponentQuality
Tipo de datos STRING
Descripcién Informacidn sobre la calidad del componente que esta presente en el recuento de
componentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mdédulo C-Gate.BS
2.2.7. ComponentRemainingTime

Punto de datos

ComponentRemainingTime

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Tiempo restante esperado del componente comparado con la hora de inicio y la
hora objetivo. El valor sélo puede calcularse si se define un tiempo objetivo.

Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
2.2.8. ComponentSeamName
Punto de datos ComponentSeamName
Tipo de datos STRING
Descripcidn Nombre de la costura actual del componente que esta presente en el recuento de
componentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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2.2.9.

ComponentSerialNumber

Punto de datos

ComponentSerialNumber

Tipo de datos STRING
Descripcidn Numero de serie actual del componente que esta presente en el recuento de com-
ponentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.10. ComponentStepName
Punto de datos ComponentStepName
Tipo de datos STRING
Descripcién Nombre del paso actual del componente que esta presente en el recuento de com-
ponentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.11. ComponentStatus
Punto de datos ComponentStatus
Tipo de datos STRING

Descripcion

Estado actual del componente que esta presente en el recuento de componentes.

START El componente se pone en marcha
END El componente esta terminado
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.12, ComponentType
Punto de datos ComponentType
Tipo de datos STRING
Descripcién Tipo de corriente que esta presente en el recuento de componentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.13. ComponentVariant

Punto de datos

ComponentVariant

Tipo de datos

STRING

Descripcién

Variante actual que estd presente en el recuento de componentes.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.BS
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2.2.14. CSOA

Punto de datos CSOA
Tipo de datos CSOAStructure
Descripcidn Resultado de la dltima blisqueda de costuras.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.15. Current
Punto de datos Current
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcion

Valor real de la corriente. El nimero de valores depende del proceso de soldadura.

Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.16. CustomerName
Punto de datos CustomerName
Tipo de datos STRING
Descripcion Nombre del cliente
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS

2.2.17. DrivesActive

Punto de datos

DrivesActive

Tipo de datos BOOLEAN
Descripcion Elvalores TRUE cuando los accionamientos estan conmutados activamente.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
toricos con metadatos.
Mdédulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

2.2.18. Editor

Punto de datos

Editor

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcidn

Elvalores TRUE siel editor estd activo en el PHG.

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

Médulo

C-Gate.BS
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2.2.19. Error
Punto de datos Error
Tipo de datos ErrorStructure

Descripcién

Numero de error (véase el punto de datos ErrorNumber) y mensaje de error

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores

Médulo C-Gate.BS

2.2.20. ErrorMessage
Punto de datos ErrorMessage
Tipo de datos STRING
Descripcidn Mensaje de error. Si no hay ningtn error, el valor estd vacio.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS

2.2.21. ErrorNumber
Punto de datos ErrorNumber
Tipo de datos INT64

Descripcion

NiUmero del error actual en el controlador del robot. Si no hay ningln error pen-
diente, el valor es 0.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS
C-Gate.PR: STATS
2.2.22. ErrorPointNumber

Punto de datos

ErrorPointNumber

Tipo de datos

INT64

Descripcion

Si hay un error (ErrorNumber &gt; 0), este punto de datos contiene el nimero de
punto del programa actual. Si no hay error, el valor es 0.

Tipos de acceso CURRENT \ Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.23. ErrorProgramlLine

Punto de datos

ErrorProgramlLine

Tipo de datos

INT64

Descripcidn

Si hay un error (ErrorNumber &gt; 0), esta variable contiene el nimero de linea del
programa actual. Si no hay error, el valor es 0.

Tipos de acceso

CURRENT | valor actual

Médulo

C-Gate.BS
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2.2.24. GasFlow

Punto de datos GasFlow
Tipo de datos FLOAT64[0]
Descripcidn Valor real del flujo de gas. El nimero de valores depende del proceso de soldadura.
Unidad [/min
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.25. HardwareVersion
Punto de datos HardwareVersion
Tipo de datos INT64
Descripcidn Version de hardware
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mdédulo C-Gate.BS
2.2.26. Heatinput
Punto de datos Heatlnput
Tipo de datos FLOAT64
Descripcion Energia de la linea
Unidad KJ/cm
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.27. InterpreterActive
Punto de datos InterpreterActive
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcion Elvalores TRUE cuando el intérprete se encuentra en la ejecucion del programa.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.28. ListNumber
Punto de datos ListNumber
Tipo de datos INT64

Descripcidn

Numero de la lista de parametros de soldadura actualmente seleccionada. (Valido
si no hay ninglin QTI activo).

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.BS
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2.2.29. Maintenance

Punto de datos

Maintenance

Tipo de datos BOOLEAN
Descripcion Estado de mantenimiento. Indica si el robot esta siendo mantenido segun C-Gate.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.PR
2.2.30. MotorCurrentCDD
Punto de datos MotorCurrentCDD
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcion

Es la corriente del motor CDD. El nimero de valores depende del proceso de solda-
dura. El valor sélo se establece correctamente cuando se suelda con QTI.

Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.31. MotorCurrentQWD
Punto de datos MotorCurrentQWD
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcién

Valor real de la corriente del motor QWD. El nimero de valores depende del proceso
de soldadura. El valor sdlo se establece correctamente cuando se suelda con QTI.

Unidad A
Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.32. Movement
Punto de datos Movement
Tipo de datos INT64
Descripcién Tipo de movimiento (independiente del modo de funcionamiento).
0 No hay movimiento
1 GP
2 GC
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el
periodo de tiempo dado.
AVERAGE_SHIFT Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT
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2.2.33. Oee

Punto de datos

Oee

Tipo de datos

ABSTRACT

Descripcidn

Eficacia global de los equipos (OEE) de la unidad. Esta métrica se calcula ad hoc so-
bre el periodo de tiempo especificado. Se basa en la disponibilidad y el rendimiento

de la unidad.
Tipos de acceso CALCULATE Calculo especial durante un periodo
de tiempo
Mddulo C-Gate.PR

2.2.34. OperatingHours

Punto de datos

OperatingHours

Tipo de datos

INT64

Descripcion

Horario de funcionamiento

Unidad h
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.35. OperatingMode
Punto de datos OperatingMode
Tipo de datos INT64
Descripcion Modo de funcionamiento
0 OFF
1 T1
2 T2
3 AUTO
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el

periodo de tiempo dado.

AVERAGE_SHIFT

Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT
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2.2.36. PointEditor

Punto de datos PointEditor
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcidn Elvalores TRUE si el editor de puntos esta activo en el PHG.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.37. PowerfFail
Punto de datos PowerFail
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcién Indica si la sefial esta presente y el robot esta a punto de apagarse.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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2.2.38. Process

Punto de datos

Process

Tipo de datos

STRING

Descripcidn

Estado actual del proceso del robot. Este valor se compone de una serie de otros
datos.

Offline Cuando el robot esta apagado.

Error Si hay un ndmero de error (ErrorNum-
ber).

Producing Cuando el robot estd en modo AUTO

(OperatingMode), no hay ningln error
(ErrorNumber), el robot no se ha dete-
nido (Stop) y se esta produciendo un
componente o el arco (ArcOn) esta pa-
rado y el robot se estd moviendo (Mo-
vement).

Programming Cuando el robot esta en modo de fun-
cionamiento T1 o T2 yunadelasinter-
faces de programacion esta activa.

BusyWaiting En todos los demas casos.

Maintenance Cuando el robot estd en manteni-
miento (Maintenance).

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
HISTORY Lista de valores anteriores
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el
periodo de tiempo dado.
AVERAGE_SHIFT Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT

2.2.39. ProgrammingMode

Punto de datos

ProgrammingMode

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Modo de programacion. La variable indica si el controlador estd en modo de pro-
gramacion PROG o TEACH .

0 FALSE

1 PROG

2 TEACH
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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2.2.40. ProgramName
Punto de datos ProgramName
Tipo de datos STRING

Descripcién

Nombre del programa actual.

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
toricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS
C-Gate.PR: STATS
2.2.41. ProgramRunTime

Punto de datos

ProgramRunTime

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Tiempo de ejecucion del programa en modo automatico.

Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.42. Qti
Punto de datos Qti
Tipo de datos QtiDataStructure
Descripcidn Datos del proceso actual del robot.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.QM
2.2.43. QtiProcessName

Punto de datos

QtiProcessName

Tipo de datos

STRING

Descripcidn

Nombre del proceso de soldadura actual. El valor sélo se establece correctamente

cuando se suelda con QTI.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores

STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.

AVERAGE Valor medio del punto de datos en el

periodo de tiempo dado.

AVERAGE_SHIFT

Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT
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2.2.44. ReadVar

Punto de datos

ReadVar

Tipo de datos

ReadvarStructure[100]

Descripcidn

Esta estructura de datos se describe a partir del programa Carola. Readvar se utiliza
en combinacién con el comando OPCUAVAR en el modo 0. ReadVar es un array
con 100 campos. Si dataType es 0, se ha escrito un entero en el programa Carola y
el valor esta disponible en intValue. Si 1, se escribié un nimero de punto flotante y
el valor esta disponible en floatValue y si 2, una cadena, en stringValue.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
Médulo C-Gate.BS
2.2.45. ReleaseKey
Punto de datos ReleaseKey
Tipo de datos BOOLEAN

Descripcidn

Estado del boton de desbloqueo en el PHG. Este valorindica si el botén de liberacién
del PHG esta pulsado o liberado.

false Botdn de desbloqueo resuelto
true Boton de liberacion pulsado
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.46. Running
Punto de datos Running
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcién Mensaje de si el robot esta produciendo.
true Si el robot estd en modo de funcio-

namiento AUTO, no hay ningun error
(ErrorNumber), el robot no se ha dete-
nido (Stop) y el intérprete (Interprete-
rActive) esta activo.

false En todos los demas casos
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-

tdricos con metadatos.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS
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2.2.47. SensorSearchActive

Punto de datos

SensorSearchActive

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcidn

Busqueda activa. El valores TRUE mientras esté activa la blisqueda del sensor de
contacto o la busqueda del inicio de la costura mediante el sensor laser.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.48. SerialNumber
Punto de datos SerialNumber
Tipo de datos STRING
Descripcidn Nimero de control
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.49. SoftwareVersion
Punto de datos SoftwareVersion
Tipo de datos STRING
Descripcidn Version del software
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2,50. Speed
Punto de datos Speed
Tipo de datos FLOAT64

Descripcidn

Punto de ajuste de la velocidad de la trayectoria [cm/min].

Unidad cm/min
Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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2.2.51. Status

Punto de datos Status
Tipo de datos STRING
Descripcidn Estado del robot.

off El robot estd apagado.

Idle El robot no hace nada. Si el robot no
esta en marcha y no hay ningun error
(ErrorNumber).

Running El robot esta en marcha. Cuando el ro-
bot esta funcionando sin errores (Run-
ning) y no hay ningun error (Error-
Number).

Error Elrobot esta en estado de error. Cuan-
do hay un error (ErrorNumber).

Unknown El robot esta en un estado desconoci-
do.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.52. Stop
Punto de datos Stop
Tipo de datos BOOLEAN

Descripcién

La parada esta activada. El valor es TRUE cuando la unidad esta esperando para

arrancar.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

2.2.53. Timestamp

Punto de datos

Timestamp

Tipo de datos

INT64

Descripcidn

Marca de tiempo cuando los datos fueron cambiados en el sistema (ticks [ms]).

Unidad ms
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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2.2.54. Up

Punto de datos

Up

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcidn

Mensaje de si el robot esta disponible.

true El robot estd encendido y listo para
funcionar

false El robot no esta preparado para fun-
cionar

Tipos de acceso CURRENT Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores

STATS Evaluacion estadistica de valores his-
toricos con metadatos.

AVERAGE Valor medio del punto de datos en el

periodo de tiempo dado.

AVERAGE_SHIFT

Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT

2.2.55. UserDescription

Punto de datos

UserDescription

Tipo de datos

STRING

Descripcién

Descripcion del usuario actualmente conectado.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.56. UserLevel
Punto de datos UserLevel
Tipo de datos STRING

Descripcién

Nivel de usuario del usuario actualmente conectado. El nivel corresponde al nivel
asignado en el UMS de administracion de usuarios. El nivel de un usuario define los

derechos de acceso del mismo.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Médulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS
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2.2.57. UserName

Punto de datos UserName
Tipo de datos STRING
Descripcidn Nombre del usuario que ha iniciado la sesion.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

2.2.58. UserPakid

Punto de datos UserPakld
Tipo de datos STRING
Descripcién La identificacidn de la clave PAK (Personal Access Keys).
Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.59. UserPauseCode
Punto de datos UserPauseCode
Tipo de datos INT64

Descripcion

Si el usuario tiene el estado de pausa, este campo contiene el valor numérico del
motivo de la pausa. El valor 0 significa que no se selecciona ninguna interrupcion.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mdédulo C-Gate.BS
2.2.60. UserPauseReason

Punto de datos UserPauseReason

Tipo de datos STRING

Descripcién Si el usuario tiene el estado Pausa, este campo contiene la descripcion del motivo
de la pausa.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-

tdricos con metadatos.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS
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2.2.61. UserState

Punto de datos UserState
Tipo de datos STRING
Descripcidn Estado del usuario actual.
Disconnection El usuario no esta activo (no esta se-
leccionado en la central).
Active El usuario esta seleccionado y activo
en la unidad de control.
Pause Elusuario esta seleccionado en el con-
trol, pero no esta activo (pausa).
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

2.2.62. Voltage

Punto de datos

Voltage

Tipo de datos

FLOAT64[0]

Descripcién

Valor real de la tensién. El nimero de valores depende del proceso de soldadura.

Unidad

\Y

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.BS

2.2.63. WaitingActive

Punto de datos

WaitingActive

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcién

Espera activa. El valor es TRUE si se detuvo la ejecucion del programa del intér-
prete (comandos de Carola WAITM , WAITS ).

Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Médulo C-Gate.BS
2.2.64. WeldTime
Punto de datos WeldTime
Tipo de datos INT64
Descripcidn Tiempo de soldadura en modo automatico.
Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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2.2.65. WireSpeed

Punto de datos

WireSpeed

Tipo de datos

FLOAT64[0]

Descripcidn

Valor real de la velocidad de avance del hilo. El nimero de valores depende del pro-
ceso de soldadura.

Unidad m/min
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
2.2.66. WriteVar
Punto de datos WriteVar

Tipo de datos

WritevarStructure[100]

Descripcidn

Esta estructura de datos puede escribirse externamente y los valores estan dispo-
nibles en el programa Carola. WriteVar se utiliza en combinacién con el comando
OPCUAVAR en el modo 1. WriteVar es un array con 100 campos. Si dataType es 0,
intValue se lee en el programa Carola. Si 1, se lee floatValue y si 2, stringValue.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
Médulo C-Gate.BS
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3. QIROX Legacy

Para que todos los puntos de datos tengan un valor, es posible que se tengan que cumplir requisitos previos en el robot. La
tabla muestra qué mddulo contiene los puntos de datos.

3.1. Tipos de datos especiales
3.1.1. ErrorStructure
number INT64
message STRING
3.2. Puntos de datos
3.2.1. ArcOn
Punto de datos ArcOn
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcién Valor real del arco. Verdadero significa que el arco es estacionario.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacién estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Médulo C-Gate.PR
3.2.2. ComponentDelayTime

Punto de datos

ComponentDelayTime

Tipo de datos

INT64

Descripcidn

Retraso del componente en el que se ha incurrido hasta ahora desde el inicio del

mismo.
Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mdédulo C-Gate.PR
3.2.3. ComponentinProgress

Punto de datos

ComponentinProgress

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcién

Indica si un paso de produccién de un componente esta actualmente pendiente.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.BS
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3.2.4. ComponentProgress

Punto de datos

ComponentProgress

Tipo de datos

FLOAT64

Descripcidn

Progreso del componente. El valor se calcula a partir del tiempo real y del tiempo
objetivo. El valor no puede ser superior a 1,0 o al 100 %.

Unidad %
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.5. ComponentQuality
Punto de datos ComponentQuality
Tipo de datos STRING
Descripcién Informacidn sobre la calidad del componente que esta presente en el recuento de
componentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
3.2.6. ComponentRemainingTime

Punto de datos

ComponentRemainingTime

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Tiempo restante esperado del componente comparado con la hora de inicio y la
hora objetivo. El valor sélo puede calcularse si se define un tiempo objetivo.

Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.7. ComponentSeamName
Punto de datos ComponentSeamName
Tipo de datos STRING
Descripcién Nombre de la costura actual del componente que esta presente en el recuento de
componentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
3.2.8. ComponentSerialNumber
Punto de datos ComponentSerialNumber
Tipo de datos STRING
Descripcidn Numero de serie actual del componente que esta presente en el recuento de com-
ponentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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3.2.9. ComponentStepName
Punto de datos ComponentStepName
Tipo de datos STRING

Descripcidn

Nombre del paso actual del componente que esta presente en el recuento de com-

ponentes.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
3.2.10. ComponentStatus
Punto de datos ComponentStatus
Tipo de datos STRING

Descripcién

Estado actual del componente que esta presente en el recuento de componentes.

START El componente se pone en marcha
END El componente esta terminado
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
3.2.11. ComponentType
Punto de datos ComponentType
Tipo de datos STRING

Descripcién

Tipo de corriente que esta presente en el recuento de componentes.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
3.2.12. ComponentVariant

Punto de datos

ComponentVariant

Tipo de datos

STRING

Descripcidn

Variante actual que esta presente en el recuento de componentes.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
3.2.13. Current
Punto de datos Current
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcién

Valor real de la corriente. El nimero de valores depende del proceso de soldadura.

Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
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3.2.14. DrivesActive

Punto de datos

DrivesActive

Tipo de datos BOOLEAN
Descripcion Elvalores TRUE cuando los accionamientos estan conmutados activamente.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.PR
3.2.15. Editor
Punto de datos Editor
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcién Elvalores TRUE si el editor esta activo en el PHG.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.16. EndOfProgram
Punto de datos EndOfProgram
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcidn Indica si el programa ha terminado.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.17. Error
Punto de datos Error
Tipo de datos ErrorStructure

Descripcion

Numero de error (véase el punto de datos ErrorNumber) y mensaje de error. Para
los robots QIROX heredados, C-Gate no recibe ninglin mensaje del robot y sélo re-
presenta el codigo de error en forma de texto como mensaje de error.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
Médulo C-Gate.BS
3.2.18. ErrorCommon
Punto de datos ErrorCommon
Tipo de datos BOOLEAN][2]

Descripcidn

Indica si hay un error de supervision de datos de soldadura pero la supervisiéon no
estd activada en la fuente de energia de soldadura.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.PR
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3.2.19. ErrorCommunication

Punto de datos

ErrorCommunication

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcidn

Indica si la comunicacion con la fuente de alimentacion esta perturbada.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.PR
3.2.20. ErrorCurrent
Punto de datos ErrorCurrent
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcion Indica si hay un fallo en la alimentacidn.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.PR
3.2.21. ErrorGas
Punto de datos ErrorGas
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcién Indica si hay un fallo en el gas.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mdédulo C-Gate.PR
3.2.22. ErrorMessage
Punto de datos ErrorMessage
Tipo de datos STRING

Descripcion

Mensaje de error. Si no hay ningun error, el valor esta vacio. Para los robots QIROX
heredados, C-Gate no recibe ningiin mensaje del robot y sélo representa el cédigo
de error en forma de texto en este punto.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
3.2.23. ErrorNumber
Punto de datos ErrorNumber
Tipo de datos INT64

Descripcién

Numero del error actual en el controlador del robot. Si no hay ningln error pen-
diente, el valor es 0.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.PR
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3.2.24. ErrorPointNumber

Punto de datos

ErrorPointNumber

Tipo de datos

INT64

Descripcidn

Si hay un error (ErrorNumber &gt; 0), este punto de datos contiene el nimero de
punto del programa actual. Si no hay error, el valor es 0.

Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.25. ErrorProgramLine

Punto de datos

ErrorProgramLine

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Si hay un error (ErrorNumber &gt; 0), esta variable contiene el nimero de linea del
programa actual. Si no hay error, el valor es 0.

Tipos de acceso CURRENT \ Valor actual
Médulo C-Gate.PR

3.2.26. ErrorRangeOverflow
Punto de datos ErrorRangeOverflow
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcién Indica si hay un exceso de rango en la monitorizacién SD.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR

3.2.27. ErrorTemperaturePumpExhausts

Punto de datos

ErrorTemperaturePumpExhausts

Tipo de datos

BOOLEAN([2]

Descripcidn

Indica si uno de los monitores de temperatura para la bomba de refrigerante o el
ventilador ha respondido en la fuente de energia de soldadura.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.28. ErrorTemperatureTransRectCasc

Punto de datos

ErrorTemperatureTransRectCasc

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcidn

Indica si uno de los monitores de temperatura para el transformador, el rectificador
o la cascada ha respondido en la fuente de energia de soldadura.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.PR
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3.2.29.

ErrorVoltageOverflow

Punto de datos

ErrorVoltageOverflow

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcién

Indica si la tension de enlace de CC en la fuente de potencia de soldadura ha supe-
rado el limite superior permitido.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.PR

3.2.30.

ErrorVoltageUnderflow

Punto de datos

ErrorVoltageUnderflow

Tipo de datos

BOOLEAN([2]

Descripcidn

Indica si la tensién de enlace de CC en la fuente de potencia de soldadura ha caido
por debajo del valor limite inferior permitido.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.31. ErrorWaterShortage
Punto de datos ErrorWaterShortage
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcién Indica si hay muy poca agua de refrigeracion.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.32. ErrorWire
Punto de datos ErrorWire
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcién Indica si hay un fallo en el cable.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.33. GasFlow
Punto de datos GasFlow
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcién

Valor real del flujo de gas. El nimero de valores depende del proceso de soldadura.

Unidad [/min
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
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3.2.34. Heatlnput

Punto de datos Heatlnput
Tipo de datos FLOAT64
Descripcién Energia de la linea
Unidad KJ/cm
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
3.2.35. InterpreterActive
Punto de datos InterpreterActive
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcién Elvalores TRUE cuando el intérprete se encuentra en la ejecucion del programa.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.PR
3.2.36. ListNumber
Punto de datos ListNumber
Tipo de datos INT64

Descripcion

Numero de la lista de parametros de soldadura actualmente seleccionada. (Valido
si no hay ningiin QTI activo).

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.PR

3.2.37. Maintenance

Punto de datos

Maintenance

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcién

Estado de mantenimiento. Indica si el robot esta siendo mantenido segun C-Gate.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.38. MotorCurrentCDD
Punto de datos MotorCurrentCDD
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcidn

Es la corriente del motor CDD. El niimero de valores depende del proceso de solda-
dura. El valor sélo se establece correctamente cuando se suelda con QTI.

Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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3.2.39. MotorCurrentQWD
Punto de datos MotorCurrentQWD
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcién

Valor real de la corriente del motor QWD. El niimero de valores depende del proceso
de soldadura. El valor sdlo se establece correctamente cuando se suelda con QTI.

Unidad A

Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual

Médulo C-Gate.BS

3.2.40. Movement

Punto de datos Movement

Tipo de datos INT64

Descripcion Tipo de movimiento (independiente del modo de funcionamiento).
0 No hay movimiento
1 GP
2 GC

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores

STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.

AVERAGE Valor medio del punto de datos en el

periodo de tiempo dado.

AVERAGE_SHIFT Valor medio del punto de datos sobre

un estrato en el periodo de tiempo da-

do.
Mdédulo C-Gate.PR
3.2.41. NumberOfPowerSources
Punto de datos NumberOfPowerSources
Tipo de datos INT64
Descripcién Numero de fuentes de alimentacién conectadas.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.42. Oee
Punto de datos Oee
Tipo de datos ABSTRACT

Descripcién

Eficacia global de los equipos (OEE) de la unidad. Esta métrica se calcula ad hoc so-
bre el periodo de tiempo especificado. Se basa en la disponibilidad y el rendimiento
de la unidad.

Tipos de acceso

CALCULATE Calculo especial durante un periodo

de tiempo

Médulo

C-Gate.PR
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3.2.43. OperatingMode

Punto de datos

OperatingMode

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Modo de funcionamiento

0 OFF
1 Tl
2 T2
3 AUTO
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el

periodo de tiempo dado.

AVERAGE_SHIFT

Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.

Médulo C-Gate.PR
3.2.44. PointEditor

Punto de datos PointEditor

Tipo de datos BOOLEAN

Descripcion

Elvalores TRUE si el editor de puntos esta activo en el PHG.

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

Médulo

C-Gate.PR
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3.2.45. PowerSourceCode

Punto de datos PowerSourceCode
Tipo de datos INT64[2]
Descripcidn Designaciones de tipo numérico de las fuentes de energia conectadas.
21 GLC 603 PA-TS
30 QINEO PULSE
31 QINEO PULSE CAN
32 QINEO PULSE SQ32
33 QINEO CHAMP CW
35 CHAMP PARAMETER
36 CHAMP CW PARAMETER
37 QINEO TANDEM CAN
42 MC-3
43 MC-3 DD
51 QUINTO <=V1.59
52 QUINTO
53 QUINTO-TANDEM
54 QUINTO SD
56 QUINTO 2
57 QUINTO2-TANDEM
62 LaserKaltdraht
66 Laser Hybrid
67 Laser Hybrid Fokus
76 I-H
77 I-H
78 I-H-P-R
82 SYNERGIE
83 SYNERGIE-TANDEM
91 PPAW 250
92 PPAW 300
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
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3.2.46. Process

Punto de datos

Process

Tipo de datos

STRING

Descripcidn

Estado actual del proceso del robot. Este valor se compone de una serie de otros
datos.

Offline Cuando el robot esta apagado.

Error Si hay un ndmero de error (ErrorNum-
ber).

Producing Cuando el robot estd en modo AUTO

(OperatingMode), no hay ningln error
(ErrorNumber), el robot no se ha dete-
nido (Stop) y se esta produciendo un
componente o el arco (ArcOn) esta pa-
rado y el robot se estd moviendo (Mo-
vement).

Programming Cuando el robot esta en modo de fun-
cionamiento T1 o T2 yunadelasinter-
faces de programacion esta activa.

BusyWaiting En todos los demas casos.

Maintenance Cuando el robot estd en manteni-
miento (Maintenance).

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
HISTORY Lista de valores anteriores
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el
periodo de tiempo dado.
AVERAGE_SHIFT Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT

3.2.47. ProgrammingMode

Punto de datos

ProgrammingMode

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Modo de programacion. La variable indica si el controlador estd en modo de pro-
gramacion PROG o TEACH .

0 FALSE

1 PROG

2 TEACH
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
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3.2.48. ProgramName
Punto de datos ProgramName
Tipo de datos STRING
Descripcién Nombre del programa actual.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
toricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.PR
3.2.49. ReleaseKey
Punto de datos ReleaseKey
Tipo de datos BOOLEAN

Descripcidn

Estado del boton de desbloqueo en el PHG. Este valorindica si el botén de liberacién

del PHG esta pulsado o liberado.

false

Boton de desbloqueo resuelto

true Boton de liberacion pulsado
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.50. Running
Punto de datos Running
Tipo de datos BOOLEAN

Descripcién

Mensaje de si el robot esta produciendo.

true

Si el robot estd en modo de funcio-
namiento AUTO, no hay ningun error
(ErrorNumber), el robot no se ha dete-
nido (Stop) y el intérprete (Interprete-
rActive) esta activo.

false En todos los demas casos
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS
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3.2.51. SdcCancel

Punto de datos

SdCancel

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcidn

Indica si la supervisidn de los datos de soldadura en la fuente de alimentacién de
soldadura esta programada para abortar en caso de error.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.52. SdErrorArcinterruption
Punto de datos SdErrorArcinterruption
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcién Indica si hay una rotura de arco.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.53. SdErrorCurrent
Punto de datos SdErrorCurrent
Tipo de datos BOOLEAN([2]

Descripcion

Indica si el valor actual esta fuera de tolerancia segln el control de los datos de
soldadura.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.PR

3.2.54. SdErrorGasFlow

Punto de datos

SdErrorGasFlow

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcidn

Indica si el valor del flujo de gas esta fuera de la tolerancia segin el control de los
datos de soldadura.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR

3.2.55. SdErrorPorosity
Punto de datos SdErrorPorosity
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcién Indica si la estabilidad del arco ya no esta presente.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
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3.2.56. SdErrorUser
Punto de datos SdErrorUser
Tipo de datos BOOLEAN][2]
Descripcidn Indica si existe un error definido por el usuario.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR

3.2,57. SdErrorVoltage

Punto de datos

SdErrorVoltage

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcién

Indica si el valor de la tensidn esta fuera de tolerancia segtn el control de los datos
de soldadura.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.58. SdErrorWeldtime

Punto de datos

SdErrorWeldtime

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcién

Indica si no se ha respetado el tiempo de soldadura programado en la fuente de
energia de soldadura.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.PR
3.2.59. SdErrorWireLow

Punto de datos

SdErrorWireLow

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcién

Indica si hay una alimentacién insuficiente en la fuente de corriente de soldadura
en la bobina de hilo.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.PR
3.2.60. SdErrorWireSpeed

Punto de datos

SdErrorWireSpeed

Tipo de datos

BOOLEAN[2]

Descripcién

Indica si el valor del avance del alambre esté fuera de la tolerancia segln la moni-
torizacion de los datos de soldadura.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.PR
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3.2.61. SensorSearchActive

Punto de datos SensorSearchActive

Tipo de datos BOOLEAN

Descripcidn Busqueda activa. El valores TRUE mientras esté activa la blisqueda del sensor de
contacto o la busqueda del inicio de la costura mediante el sensor laser.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual

Médulo C-Gate.PR

3.2.62. Speed

Punto de datos Speed

Tipo de datos FLOAT64

Descripcién Punto de ajuste de la velocidad de la trayectoria [cm/min].
Unidad cm/min

Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Mdédulo C-Gate.PR

3.2.63. Status

Punto de datos Status
Tipo de datos STRING
Descripcidn Estado del robot.

off El robot estd apagado.

Idle El robot no hace nada. Si el robot no
esta en marcha y no hay ningun error
(ErrorNumber).

Running El robot esta en marcha. Cuando el ro-
bot esta funcionando sin errores (Run-
ning) y no hay ningun error (Error-
Number).

Error Elrobot esta en estado de error. Cuan-
do hay un error (ErrorNumber).

Unknown El robot esta en un estado desconoci-
do.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
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3.2.64. Stop

Punto de datos

Stop

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcidn

La parada esta activada. El valor es TRUE cuando la unidad esta esperando para

arrancar.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacién estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Médulo C-Gate.PR
3.2.65. Up
Punto de datos Up
Tipo de datos BOOLEAN

Descripcion

Mensaje de si el robot esta disponible.

true

El robot estd encendido y listo para
funcionar

false El robot no estad preparado para fun-
cionar
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el

periodo de tiempo dado.

AVERAGE_SHIFT

Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT

3.2.66. UserDescription

Punto de datos

UserDescription

Tipo de datos

STRING

Descripcién

Descripcion del usuario actualmente conectado.

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

Médulo

C-Gate.BS
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3.2.67. UserLevel

Punto de datos

UserLevel

Tipo de datos

STRING

Descripcidn

Nivel de usuario del usuario actualmente conectado. El nivel corresponde al nivel
asignado en el UMS de administracién de usuarios. El nivel de un usuario define los
derechos de acceso del mismo.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores

STATS Evaluacidn estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

3.2.68. UserName

Punto de datos UserName
Tipo de datos STRING
Descripcion Nombre del usuario que ha iniciado la sesidn.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

3.2.69. UserPakid

Punto de datos UserPakid
Tipo de datos STRING
Descripcidn La identificacidn de la clave PAK (Personal Access Keys).
Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
3.2.70. UserPauseCode
Punto de datos UserPauseCode
Tipo de datos INT64

Descripcidn

Si el usuario tiene el estado de pausa, este campo contiene el valor numérico del
motivo de la pausa. El valor 0 significa que no se selecciona ninguna interrupcion.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.BS

44




3.2.71. UserPauseReason

Punto de datos UserPauseReason

Tipo de datos STRING

Descripcién Si el usuario tiene el estado Pausa, este campo contiene la descripcion del motivo
de la pausa.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-

tdricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

3.2.72. UserState

Punto de datos

UserState

Tipo de datos

STRING

Descripcidn

Estado del usuario actual.

El usuario no esta activo (no esta se-
leccionado en la central).

Disconnection

Tipos de acceso

Active El usuario esta seleccionado y activo
en la unidad de control.

Pause Elusuario esta seleccionado en el con-
trol, pero no esta activo (pausa).

CURRENT Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores

STATS Evaluacién estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.

Médulo

C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

3.2,73. Voltage

Punto de datos

Voltage

Tipo de datos

FLOAT64[0]

Descripcién

Valor real de la tension. El nimero de valores depende del proceso de soldadura.

Unidad v
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
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3.2.74. WaitingActive

Punto de datos

WaitingActive

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcién

Espera activa. El valor es TRUE si se detuvo la ejecucion del programa del intér-
prete (comandos de Carola WAITM , WAITS ).

Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual
Médulo C-Gate.PR
3.2.75. WireSpeed
Punto de datos WireSpeed
Tipo de datos FLOAT64[0]

Descripcidn

Valor real de la velocidad de avance del hilo. El nimero de valores depende del pro-
ceso de soldadura.

Unidad m/min
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
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4. QINEO

Para que todos los puntos de datos tengan un valor, es posible que se tengan que cumplir requisitos previos en la fuente
actual. La tabla muestra qué mddulo contiene los puntos de datos.

4.1. Tipos de datos especiales
4.1.1. ChannelData
config INT64
status INT64
value FLOAT64
setValue FLOAT64
warningRange FLOAT64
errorRange FLOAT64
startDelay FLOAT64
errorTime FLOAT64
4.2. Puntos de datos
4,2,1. ArcOn
Punto de datos ArcOn
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcion El arco es estacionario
true On
false Off
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS
C-Gate.PR: STATS
4.2.2. ComponentinProgress

Punto de datos

ComponentinProgress

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcidn

Indica si un paso de produccion de un componente esta actualmente pendiente.

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

Médulo

C-Gate.BS
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4.2.3. Current
Punto de datos Current
Tipo de datos INT64
Descripcidn Valor actual
Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
4,.2.4, CurrentJobName
Punto de datos CurrentJobName
Tipo de datos STRING
Descripcidn Nombre del trabajo activo
Tipos de acceso CURRENT Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS
C-Gate.PR: STATS
4.2.5. EnergyConsumption

Punto de datos

EnergyConsumption

Tipo de datos

FLOAT64

Descripcién

Medidor de consumo de energia

Unidad

kWh

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
SUM Suma durante un periodo de tiempo
Mddulo C-Gate.PR
4.2.6. ErrorNumbers
Punto de datos ErrorNumbers
Tipo de datos INT64[0]
Descripcién Numeros de error actuales.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
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4.2.7. GasConsumption

Punto de datos

GasConsumption

Tipo de datos

FLOAT64

Descripcidn

Contador de consumo de gas

Unidad

l

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
SUM Suma durante un periodo de tiempo
Mddulo C-Gate.PR
4.2.8. JobMaterial
Punto de datos JobMaterial
Tipo de datos STRING

Descripcidn

Material en trabajo activo

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

4.2.9. JobProcess

Punto de datos

JobProcess

Tipo de datos

STRING

Descripcion

Proceso en trabajo activo

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacidn estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS
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4.2.10. MachineType

Punto de datos

MachineType

Tipo de datos

INT64

Descripcion

Tipo de maquina QINEO

1 Qineo Pulse

2 Qineo Tronic Pulse

3 Qineo Tronic

5 Qineo Champ

6 Qineo NexT DC

7 Qineo NexT AC

10 Qineo StarT

11 Qineo QuesT DC

12 Qineo QuesT AC
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS

4.2.11. Maintenance

Punto de datos

Maintenance

Tipo de datos BOOLEAN

Descripcion Estado de mantenimiento. Indica si la soldadora esta siendo atendida segiin C-Gate.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual

Médulo C-Gate.PR

4.2.12. MetalSheetThickness

Punto de datos MetalSheetThickness
Tipo de datos FLOAT64
Descripcion Vista previa del grosor de la chapa
Unidad mm
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
4.2.13. MotorCurrentQWD
Punto de datos MotorCurrentQWD
Tipo de datos FLOAT64
Descripcién Corriente del motor del Mecanismo de Alimentacion Qineo
Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS

. 50




4.2.14. NumberOfJobinUse

Punto de datos

NumberOfJobInUse

Tipo de datos

INT64

Descripcidn

NUmero del trabajo activo

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
tdricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

4.2.15. OperatingTime

Punto de datos

OperatingTime

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Tiempo de funcionamiento

Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
4.2.16. Power
Punto de datos Power
Tipo de datos FLOAT64
Descripcidn Valor de la potencia actual
Unidad kw
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
4,2,17. PowerClass
Punto de datos PowerClass
Tipo de datos INT64
Descripcidn Clase de potencia
Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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4.2.18. Process

Punto de datos

Process

Tipo de datos

STRING

Descripcidn

Estado actual del proceso de la maquina de soldar. Este valor se compone de una
serie de otros datos.

Offline Cuando la soldadora estd apagada
(Arriba).
Error Si hay un error (ErrorNumbers).
Producing Si no hay ningin error (ErrorNum-
bers), se esta fabricando un compo-
nente o el arco (ArcOn) esta parado.
BusyWaiting En todos los demas casos.
Maintenance Cuando la soldadora esta siendo revi-
sada (Mantenimiento).
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
toricos con metadatos.
HISTORY Lista de valores anteriores
AVERAGE Valor medio del punto de datos en el
periodo de tiempo dado.
AVERAGE_SHIFT Valor medio del punto de datos sobre
un estrato en el periodo de tiempo da-
do.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS, AVERAGE, AVERAGE_SHIFT

4.2.19. Productivity

Punto de datos Productivity

Tipo de datos ABSTRACT

Tipos de acceso CALCULATE Calculo especial durante un periodo
de tiempo

Mddulo C-Gate.PR
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4.2.20. Running

Punto de datos

Running

Tipo de datos

BOOLEAN

Descripcién

Mensaje de si la unidad de soldadura esta funcionando.

true Cuando se activa el punto de datos
Arriba.
false En todos los demas casos.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

4.2.21. SynergieMode

Punto de datos

SynergieMode

Tipo de datos

INT64

Descripcidn

Modo de sinergia

0

Synergy mode

1 Test welding mode
2 Extended test welding mode
129 Test welding mode without arc length
regulator
255 Invalid mode
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
4.2.22. Up
Punto de datos Up
Tipo de datos BOOLEAN

Descripcién

Estado en linea de la maquina de soldar

false Offline
true Online
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS
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4.2.23. UserLevel

Punto de datos UserLevel
Tipo de datos INT64
Descripcidn Nivel de usuario del usuario registrado en QINEO
0 Automatic
1 Programmer
2 Configurator
3 Service
9 Invalid Level
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
Mddulo C-Gate.BS

C-Gate.PR: STATS

4.2.24, \Voltage

Punto de datos Voltage
Tipo de datos FLOAT64
Descripcidn Valor de la tensién actual
Unidad v
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
4.2.25. WCMValue
Punto de datos WCMValue
Tipo de datos FLOAT64

Descripcidn

Valor de la supervision del estado de la soldadura

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
4.2.26. WeldingTime

Punto de datos WeldingTime

Tipo de datos FLOAT64

Descripcidn Contador de tiempo de soldadura

Unidad sec

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
SUM Suma durante un periodo de tiempo

Médulo C-Gate.PR
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4.2.27.

WeldingTimeCurrentSeam

Punto de datos

WeldingTimeCurrentSeam

Tipo de datos

FLOAT64

Descripcién

Tiempo de soldadura de la soldadura actual.

Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
4.2.28. WeldingTimeTotal
Punto de datos WeldingTimeTotal
Tipo de datos INT64
Descripcidn Tiempo total de soldadura
Unidad sec
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mdédulo C-Gate.BS
4.2.29. WireConsumption
Punto de datos WireConsumption
Tipo de datos FLOAT64
Descripcién Medidor de consumo de cable
Unidad m
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
SUM Suma durante un periodo de tiempo
Mdédulo C-Gate.PR
4.2.30. WireSpeed
Punto de datos WireSpeed
Tipo de datos FLOAT64

Descripcion

Velocidad de alimentacidn del hilo

Unidad m/min
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS

4.2.31. WireSpeedTargetValue

Punto de datos

WireSpeedTargetValue

Tipo de datos

FLOAT64

Descripcién

Punto de ajuste de la velocidad de avance del hilo.

Unidad m/min
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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4.2.32. GasFlow
Punto de datos GasFlow
Tipo de datos FLOAT64

Descripcidn

documentation.datapoints.qineo.gasflow

Unidad [/min
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
4.2.33. MotorCurrentQWD
Punto de datos MotorCurrentQWD
Tipo de datos FLOAT64

Descripcidn

Corriente del motor del Mecanismo de Alimentacion Qineo

Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mdédulo C-Gate.PR
4.2.34. MotorCurrentCDD
Punto de datos MotorCurrentCDD
Tipo de datos FLOAT64
Descripcion Corriente del motor del Cloos Duo Drive
Unidad A
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.PR
4.2.35. WireConsumptionCalculated

Punto de datos

WireConsumptionCalculated

Tipo de datos

FLOAT64

Descripcién

Consumo de cable calculado aproximadamente.

Unidad m

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
HISTORY Lista de valores anteriores
SUM Suma durante un periodo de tiempo

Mddulo C-Gate.PR

4.2.36. SoftwareVersionControl

Punto de datos SoftwareVersionControl

Tipo de datos STRING

Descripcién Version del software de la unidad de control de Qineo.

Tipos de acceso CURRENT ‘ Valor actual

Médulo C-Gate.BS
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4.2.37. ScannerConnected

Punto de datos ScannerConnected
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcidn Muestra si hay un escaner de cddigo de barras conectado al Qineo seleccionado.
true Cuando se conecta un escaner de c6-
digo de barras al Qineo seleccionado.
false Sino hay ninglin escaner de codigo de
barras conectado al Qineo selecciona-
do.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
4.2.38. ScannerData
Punto de datos ScannerData
Tipo de datos STRING
Descripcion Contiene el codigo de barras escaneado desde el escaner de cddigo de barras de
Qineo.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS

4.2.39. ChannelWireSpeed

Punto de datos

ChannelWireSpeed

Tipo de datos

ChannelData

Descripcidn

Datos de soldadura del canal de alimentacion de hilo.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.QM

4.2.40. ChannelCurrent

Punto de datos

ChannelCurrent

Tipo de datos

ChannelData

Descripcidn

Datos de soldadura de la corriente del canal.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.QM

4,2.41. ChannelVoltage
Punto de datos ChannelVoltage

Tipo de datos

ChannelData

Descripcidn

Datos de soldadura del canal Tensién.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.QM
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4.2.42. ChannelGasFlow

Punto de datos

ChannelGasFlow

Tipo de datos

ChannelData

Descripcidn

Datos de soldadura del canal Flujo de gas.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.QM

4.2.43. ChannelMotorCurrentQWD

Punto de datos

ChannelMotorCurrentQWD

Tipo de datos

ChannelData

Descripcidn

Datos de soldadura de la corriente del motor del canal QWD.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.QM

4.2.44. ChannelMotorCurrentCDD

Punto de datos

ChannelMotorCurrentCDD

Tipo de datos

ChannelData

Descripcidn

Datos de soldadura de la corriente del motor del canal CDD.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.QM

4.2.45. ChannelWCM
Punto de datos ChannelWCM

Tipo de datos

ChannelData

Descripcidn

Datos de soldadura del canal WCM.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.QM
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5. SPS

Para que los puntos de datos tengan un valor, deben cumplirse unos requisitos previos en el PLC. La tabla muestra qué

madulo contiene los puntos de datos.

5.1. Tipos de datos especiales

5.1.1. CGateStation

ActiveProcess STRING
Alias STRING
Name STRING
ErrorMessage STRING
ErrorNumber INT64
Running BOOLEAN
Component CGateComponent
5.1.2. CGateComponent
LastStation BOOLEAN
Quality INT64
SerialNumber STRING
Type STRING
Variant STRING
VirtualSerialNumber STRING
5.2. Puntos de datos
5.2.1. CommunicationError
Punto de datos CommunicationError
Tipo de datos BOOLEAN
Descripcién Indica si hay un error en la comunicacion entre C-Gate y el PLC.
false La comunicacion esta bien.
true La comunicacion esta perturbada.
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Mddulo C-Gate.BS
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5.2.2. OperatingMode

Punto de datos

OperatingMode

Tipo de datos

INT64

Descripcién

Modo de funcionamiento

0 Not Supported

1 Stop Fw Update

3 Stop Self Initialization

4 Stop

6 Startup

8 Run

9 Run Redundant

10 Halt

11 Run Sync Up

12 Sync Up

13 Defective

14 Error Search

15 No Power

16 CiR

17 STOPwithoutODIS

18 RunODIS

19 PgmTest
Tipos de acceso CURRENT Valor actual
Médulo C-Gate.BS
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6. EstacionPLC

Para que los puntos de datos tengan un valor, deben cumplirse unos requisitos previos en el PLC. Estos puntos de datos

estan disponibles para cada estacidon conectada al PLC y configurada. La tabla muestra qué médulo contiene los puntos de

datos.

6.1. Puntos de datos

6.1.1. ActiveProcess

Punto de datos

ActiveProcess

Tipo de datos

STRING

Descripcion

Estado actual del proceso de la sala.

Tipos de acceso

CURRENT

Valor actual

STATS Evaluacién estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
HISTORY Lista de valores anteriores
Médulo C-Gate.PR
6.1.2. ErrorMessage
Punto de datos ErrorMessage
Tipo de datos STRING

Descripcién

Mensaje de error actual de la estacion. Si no hay ningln error, el valor esta vacio.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
STATS Evaluacién estadistica de valores his-
toricos con metadatos.
HISTORY Lista de valores anteriores
Médulo C-Gate.PR
6.1.3. ErrorNumber
Punto de datos ErrorNumber
Tipo de datos INT64

Descripcién

Numero de error actual de la estacion. Si no hay ningln error, el valor es 0.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
STATS Evaluacion estadistica de valores his-
téricos con metadatos.
HISTORY Lista de valores anteriores
Mddulo C-Gate.PR
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6.1.4. Running

Punto de datos Running

Tipo de datos BOOLEAN

Descripcidn Indica si la estacion esta produciendo.

Tipos de acceso CURRENT Valor actual
STATS Evaluacion estadistica de valores his-

toricos con metadatos.

HISTORY Lista de valores anteriores

Médulo C-Gate.PR

6.1.5. Component
Punto de datos Component
Tipo de datos CGateComponent

Descripcién

Esta estructura de datos describe el componente que se esta procesando actual-
mente en la estacion.

Tipos de acceso

CURRENT Valor actual

Médulo

C-Gate.PR
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